Heil oder kalt?
Eine strategische Wahl

Wirtschaftliche Betrachtung unterschiedlicher Prigeverfahren

Das Flachpriigesystem
Rhino.

PETER FREI

Aufgrund des heute vielfiltigen Angebotes an Folienprigesystemen ist
es nicht mehr so einfach, die Auswahlkriterien zu bestimmen. Kunden
kénnen sich zwischen flachen und rotativen Verfahren sowie Folien-
heifi- oder Folienkaltprigung entscheiden. Pantec GS Systems ist einer
der Anbieter von Prigesystemen. Auf der diesjihrigen LaseLexpo EuropE
prisentierte das Unternehmen neben dem Flachbett-Folienheifpréige-
system Rhino auch das neue rotative FolienheiBpriigesystem Swift mit
Foliensparsystem. Der nachfolgende Artikel vergleicht unterschiedliche

Prigeverfuhren miteinander.

Folienkaltpr?igeeinheiten sind sehr
ginstig in der Anschaffung, da
diese lediglich aus einem UV-Flexo-
druckwerk mit Folienab- und -auf-
wicklung bestehen. Dariiber hinaus
ist der Preis fiir die erforderlichen
Flexodruckplatten im Vergleich zu
rotativen Messingwerkzeugen fiir
die FolienheiBpragung um ca. EUR
1000 niedriger. Flache Werkzeuge
fiir die FolienheiBprigung unter-
scheiden sich hingegen im Preis zu
einer Flexodruckplatte nur gering.

Allerdings 148t sich die Folienkalt-
pragung beispielsweise auf struktu-
rierten ungestrichenen Materialien
nicht einsetzen, da der Leim in der
Struktur versinkt. Eine Losung ist
die Vorbeschichtung mit einem Pri-
mer, um die Oberfldche zu schlies-
sen. Dennoch bleibt dieses Verfah-
ren heispielsweise im Bereich alko-
holische Getrinke, wo hiufig struk-
turiertes Papier und die hohe Qua-
litit der Prigung einen wichtigen
Teil des Etikettendesigns darstellt,
nur eingeschrinkt nutzbar.

Aus betriehswirtschaftlicher
Sicht ist jedoch die Menge der ver-
brauchten Folie entscheidend. So
1468t sich Folie im Heilprageprozefl
in der Breite der Prigeform verar-
beiten, wahrend beim Kaltpragen
aufgrund des Randstaubes fast im-
mer Rollen in der Breite des Eti-
kettenmaterials verwendet werden
miissen. So lassen sich bei der Fo-
lienheif3- im Vergleich zur Kaltpré-
gung bis zu 50% der gesamten Fo-
lienkosten einsparen.

Wahl des Qualitdtsniveaus

Folien mit hoher Brillanz sind ei-
ner der wichtigsten Faktoren, um
attraktiv auf die Kunden am Point-
of-Sale zu wirken und bieten eine
Moglichkeit, um Luxusprodukte
durch die Verpackung von Konkur-
renzprodukten abzuheben.

Silberne  Tiefdruckfarbe kann
eine giinstige Alternative bieten, ist
jedoch beztiglich der Brillanz ge-
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geniiber Folien im Nachteil, da ge-
trocknete Tiefdruckfarben iiber kei-
ne spiegelglatte Oberflache verfii-
gen. Jedoch ist das Verfahren bei
groBen Mengen sehr giinstig, wenn
man die Kosten der Druckfarbe mit
denen von Folien vergleicht. Dage-
gen sind jedoch die Anschaffung
eines Tiefdruckwerks sowie die
Druckformen kostenintensiver.

Vergleicht man nur die Folien-
prigeverfahren miteinander, zeigt
sich, da die Kaltpragefolie weni-
ger Brillanz als HeiBpragefolie auf-
weist. Zudem muf beim Einsatz von
Kaltfolie auf feine Linien und klei-
ne Zwischenrdume in der Prigung
verzichtet werden. Auch die Rand-
schirfe der Kanten ist gegeniiber
der Heiffolie sichtbar geringer. Zu-
dem ist auch die Flockenbildung
im Folienkaltprédgeverfahren nicht
selten. Dennoch hat sich dieses Ver-
fahren in vielen Méarkten sehr gut
etabliert.

Die unbewuBte Wahrnehmung
von Defiziten in der Brillanz und
der Qualitdt am Point-of-Sales fithrt
dem Anschein nach immer wieder
zur Verwendung von HeifB3folie. Es
zeigt sich auch, daf} im asiatischen
Raum mit fortschreitender Indu-
strialisierung héhere Qualitat ver-
langt wird, wihrend in Europa die
Differenzierungs- und Qualitits-
anforderungen auch bei gilinstigen
Produkten steigen.

Vorteile von
Flachpriagesystemen

Markte wie Kosmetik und Korper-
pflege kommen heute weitgehend
ohne Relief- oder Mikrostruktur-
prigung aus. In Segmenten wie
Wein und Spirituosen ist jedoch die
Reliefprigung und die Kombinati-
on mit Folie (Reliefschnitt) sowie
Mikrostrukturprigung ein Quali-
tatsmerkmal, welches durch die
seit 2010 erhltliche Inline-Flach-

pragetechnologie immer gefragter |

geworden ist. In Markten, wo eine
hohe Differenzierung erforderlich
ist, werden auch mehrfarbige Pré-
gungen immer attraktiver.

Diese und andere auf mehreren
Priagungen basierende Effekte las-
sen sich mit einem einzigen Flach-
prigesystem oder mehreren klei-
neren Flach- oder Rotativ-Prige-
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modulen erzielen. Auch im rotati-
ven Verfahren lassen sich Reliefpra-
gungen erzeugen. So werden vor al-
lem in den USA bei hohen Auflagen
rolative Préigestationen eingesetzt.
Jedoch kann das rotative Verfahren
aufgrund der Drehbewegung nicht
die Qualitdt eines [lach gepréigten
Reliefs erreichen.

AuBerdem sind flache Werkzeu-
ge kostengiinstiger. Ein Grund ist
die einfachere Herstellung einer fla-
chen Form, Dariiber hinaus 148t sich
die Priigelange aufl die notwendige
Leistung reduzieren.

Profitabler trotz hoher
Investitionskosten

Auf strukturierten ungestrichenen
Materialien erzielen Flachprige-
systeme aufgrund der langeren Ver-
weilzeit viel hohere Geschwindig-
keiten als rotative Priagesysteme.
Wo rotative Systeme auf struktu-
rierten Materialien im Allgemeinen
auf Produktionsgeschwindigkeiten
von 35-45 m/min begrenzt bleiben,
um eine hohe Qualitit zu erreichen,
kann mit einem flachen System bis
zu 120 m/min im gleichen Modul
erzielt werden.

Das bedeutet: Ein Spezialist, der
mindestens zweischichtig mit viel
Folie arbeitet, profitiert am meisten,
denn allein durch den um 20-50%
schnelleren Betrieb einer Druckma-
schine kann die Produktivitit der
Anlage um mehrere Hunderttau-
send Euro pro Jahr steigen. Dariiber
hinaus zeichnet sich die Flachpri-
gung durch geringere Werkzeug-
und Folienkosten aus. So ist bei-
spielsweise fur die Flachprigung
auch giinstigere steilere Folie ver-
wendbar. Zudem trigt die Folien-
sparfunktion eines Flachprige-
systems bei hohen Auftragsvolu-
men sehr viel zur Verbesserung der
Effizienz bei. Fiir spezialisierte Un-
ternehmen, die sehr viele Folien-
prigejobs mit ungestrichenen oder
strukturierten Materialien produ-
zieren oder auch Reliefs prigen,
wiirde ein Inline-Flachpréigesystem
in Frage kommen wie beispielswei-
se das Rhino-System von Pantec
GS Systems.

Der Vorteil von rotativen
Pragesystemen

Ein robustes Flachprigesystem mit
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Merkmale "Folienkalt-  FolienheiR-  FolienheiR-
prdgung pragung pragung
(rotativ) (rotativ) (flach)

Qualitdt

- Brillanz + ot 4t

- Feine Strukturen -- e e+

- Randscharfe 0 ot +

Substrat: strukturiert, ungestrichen

- Machbarkeit x O + 4

- Geschwindigkeit X + -+

Substrat: glatt, gestrichen

- Geschwindigkeit +H+ + +++

- GroRe Flachen o + +

Folie sparen

- Schmale Bahnen Al i+ ++

- Dynamisches Sparen x® +H+ +

Differenzierung

- Mehrere Pragungen im gleichen Modul - - G e

- Reliefpragung © X -- +HH

— Mikrostruktur-Pragung X = ++

- Holografische Folien - ot ++

- Hologramme X2 4 +

Finanzen

- Investition +4+ + ey

- Produktivitat der Drucklinie +++ =8 e ORI

- Margenpotential durch Differenzierung - + 4+

- Werkzeugkosten 4 -— + [+ 08

- Folienkosten in m? o ) +

- Faliensparen X +9 ++

hoher Leistung wiegt mechr als
I Tonne und ist in der Anschaf-
fung um einiges kostspieliger als
ein rotatives System. Zudem laft
es sich nicht tber ein Schienen-
system entlang der Druckmaschine
verschieben. Bei einem rotativen ist
dies hingegen in den meisten Fl-
len méglich. Dies bietet Vorteile in
der Produktion von Kosmetik- und
Health-Care-Etiketten, wo es oft-
mals erforderlich ist, daB die Pri-
gung an unterschiedlichen Positio-
nen entlang der Linie erfolgt.

Zudem konnen leistungsfihige
rotative Priger glatte gestrichene
Substrate je nach Folien- und Ma-
terialart mit Geschwindigkeiten von
80-120 m/min verarbeiten. Wich-
tig ist hierbei jedoch ein leistungs-
fahiges FolienheiBpragesystem, da-
mit die Geschwindigkeit der Linie
nicht durch die Veredelung redu-
ziert wird.

Unter den rotativen Folienheif-
priagesystemen sind o6ldurchfluB-
basierte Systeme in Qualitit und
Leistung die beste Wahl, da die-
se eine hohere Temperaturstabili-
tat und Homogenitit aulweisen. Die
Moglichkeit, die Warmeenergie in
den erforderlichen groBen Mengen
gezielt an den jeweiligen Ort (an dic
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Stelle der Prigung) zu bringen, ist
mit dieser fluid-basierten Warme-
tibertragung aufgrund der physika-
lischen Gesetze einfach. So sind im
Ltiketten- und Verpackungsbereich
Geschwindigkeiten bis 120 m/min
moglich.

Auch Flachbettpriger konnen,
wie bereits erwiithnt, 120 m/min er-
reichen und das selbst mit einer
elektrischen Beheizung. Obwohl
auch hier 01 von Vorteil wire, kann
aufgrund der lingeren Kontakizeit
elektrische Energie ausreichen, um
fiir genug Beheizung zu sorgen, da-
mit gute Prigeergebnisse bei hohen
Geschwindigkeiten erzielt werden.

Folie sparen

Ein rotatives  Foliensparsystem
stoppt die Folien nach der Pragung
und beschleunigt diese wieder vor
der nichsten. Im Fall von Swift
kann dies, wie auf der Lasgiexro
Europe 2013 gezeigt, in 20 Takten
pro Sekunde geschehen. Dies kann
in den typischen Mérkten wie Kos-
metik und Health-Care, Folienein-
sparungen von bis zu 80% bringen.
Dennoch bendtigt es ein gewisses
Volumen an Auftrigen, bis sich ein
Foliensparsystem rentiert.

-------------

+++ Sehr gut

++  Gut

+  Befriedigend

o Neutral
Ungiinstig

—-—  Sehr ungiinstig

nicht verfiigbar/
nicht moglich

(1) Leim wird aufgesaugt.
Jedoch kénnen durch die
Vorbeschichtung mit einem
Primer teilweise ungestriche-
ne unstrukturierte Materia-
lien geprigt werden.

(2) Wegen Randstaub meist
nicht machbar.

(3) Foliensparen unmaglich
wegen UV-Hirtung, daher
unwirtschaftlich.

(4) Bedingt ein Flachpriige-
system mit langer Priige-
liinge.

(5) Reliefpréigung ohne zu-
sitzliches separates Relief-
nmodul.

(6) Material: gestrichen/
ungestrichen.

(7) Geditzte Magnesiumwerk-
zeuge/Messing.

(8) Im Vergleich zu rotativen
Werkzeugen skalierbare
kleine Préagefléche.

(9) Foliensparsystem kann
nachgeriistet werden.




Ein rotatives Pragesystem mit
Foliensparfunktion spart so nicht
nur mehr Folie ein als ein Flachpra-
gesystem, es kann auch registrier-
te Hologramme einzeln und darum
sehr prizise applizieren. Im Etiket-
tenbereich lassen sich heute pro Fo-
lienbahn bis zu 17 Hologramme in
der Sekunde auf sechs Holgramm-
bahnen parallel applizieren. Im Ver-
packungsbereich sind sogar zehn
Bahnen méglich. Hier ist ein Flach-
prigesystem im Nachteil.

Foliensparsysteme als
Gefahr fiir die
Folienkaltpragung

Folienkaltprigesysteme lassen sich
nicht mit einem Foliensparsystem
ausriisten, da die Kaltfolie erst nach
der UV-Hirtungseinheit vom Pa-
pier gelést wird und deshalb nicht
zum Sparen gestoppt werden kann.

Um dennoch sparen zu konnen,
wird bereits verwendete Kaltfolie,
nach faltenfreier Aufwicklung ein
zweites oder sogar ein drittes Mal
verwendet. Dennoch bleibt im Ver-
gleich zu schmalen Bahnen und dy-
namischem Foliensparen sehr viel
wertvolles Material ungenutzt. Au-
Berdem konnen keine registrierten
Hologramme appliziert —werden.
Dariiber hinaus wiren Druckjobs
mit holografischen Kaltfolien ohne
Sparsystem sehr teuer.

HeiBfolien kosten heute meist
ungefihr dasselbe wie Kaltfolien.
Nimmt man also beispielsweise
eine rotative Folienheifprageform
von ca. EUR 1200-1500, angewen-
det mit Foliensparsystem und einer
Einsparung von 50% an Folie, rech-
net sich das Werkzeug bereits nach
einer Prigezeit von ca. 15 Stun-
den. Das bedeutet auch, daf sich ein
Foliensparsystem inshesondere bei
Wiederholauftrigen oder groBen
Auflagen nach kurzer Zeit amor-
tisieren kann. AnschlieBend 148t
sich sehr viel Geld an Folienkosten
einsparen. Diese Einsparung kann
Druckereien hellen, sich von Wett-
bewerbern zu differenzieren.

Es ist notwendig, daB ein Folien-
sparsystem hochdynamisch arbei-
tet, weil bei jedem Zwischenraum
die Folie gestoppt werden muB. Mit
rein mechanischen Systemen sind
Frequenzen von 20 Etiketten pro
Sekunde nicht zu erreichen. Dies
ist jedoch bei der Produktion von
typischen Kosmetiketiketten mit ei-
ner Maschinengeschwindigkeit von
durchschnittlich 60 m/min erfor-
derlich. Hierfiir bietet Pantec GS
Systems mit seiner vakuum-ba-
sierten Produktionslosung  Swifi,
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laut eigenen Angaben das derzeit
schnellste System auf dem Markt,
gepaart mit der prazisesten Appli-
kation fiir Hologramme an.

Zusammenfassung

Die Evaluation des am besten geeig-
neten Verfahrens setzt gute Markt-
kenntnisse und Fachwissen tiber die
Technologien und Produkte voraus.
Es gibt kein System, welches in je-
dem Fall das Beste ist. Im rotativen
Segment (glatte Materialien) konn-
te die Folienkaltprigung in Zukunft
mehr und mehr durch die Folien-
heiBpragung mit Foliensparsyste-
men verdringt werden. Diese Fo-
liensparsysteme reduzieren den Fo-
lienverbrauch auf einen Bruchteil,
so daf die heheren Werkzeugkosten
schrell kompensiert werden.
Dagegen ist die Folienkaltprd-
gung iiberall dort im Vorteil, wo
wenig Folienjobs zu bewdltigen
sind und damit die Gewinne aus Fo-
liensparsystemen gering ausfallen.
Jedoch ist die zunehmende Nach-
frage nach hoherer Qualitit fiir die
Folienkaltprigung nachteilig.
Flachbettpriger sind heute bei
spezialisierten Unternehmen  fiir
strukturierte Materialien, Reliefs
und Mikrostrukturen kaum mehr
wegzudenken. Der Anteil der ho-
heren Margen durch Differenzie-
rung am »Return on [nvestments
ist vielfach den direkten Einsparun-
gen mehr als ebenbiirtig, u

Links:

Das rotative Folienheifi-
préigesystem Swift auf
dem Schienensystem einer
Druckmaschine.

Rechts:
Swift auf der Labelexpo
Europe 2013.
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